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Uittreksel 

Da uitvinding heeft betrekking op een inrichtmg vcor het verweiken van op een drager 
bevestigde elektronische compcmenten, omvattende ten minste twee bij aangrijping op 
een drager samenweikende aangrijpelemeaten. De uitvinding heeft tevens betrekking op 
een bewetkingselement vooi bewerking van op een drager bevestigde elektronische 
components^ welk bewerkingselement uitwisselbaar koppelbaar is met een inrichting 
volgens de uitvinding- Bovendien heeft de uitvinding betrekking op een werkwijze voor 
het productefhankelijk instellen van zo een inrichting. 
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Inrichtinz en werfavijze voor het produciafhankelijk instellen van een inrichting 
voor het verwerken van een drager met elektronische componenten 

Dc uitvinding heeft betrekking op een inrichting voor het verwerken van op een diager 
5 bevestigde elektronische componenten, omvattende ten minste twee by aangrijping op 
een drager samenwerkende aangrijpelementen. De uitvinding heeft tevens betrekking op 
een bewerkingselement voor bewerking van op een drager bevestigde elektronische 
* componenten, welk beweriaugselement uitwisselbaar koppelbaar is met een Inrichting 

volgens de uitvinding. Bovendien heeft <ie uitvinding betrekking op een werkwijze voor 
10 het productafhankelijk instellen van zo een inrichting. 

Het verwerken van op een drager bevestigde elektronische componenten* en meet in het 
bijzonder dragers met daarmee verbonden halfgeleider componenten zoals chips (IC's), 
vindt op industriele schaal een grote toepassing. Met name bij de vervaardiging van 

1 5 chips wordt zo een drager (ook wel aangeduid als "leadframe" of"board") aangegrepen 
bij het opslaan van (half)producten, het transpoiteren van de (hal£)pxoducten en het 
uitvoeren van een scala aan bewerkingen zoals bij voorbeeld het tot stand brengen van 
elektrische verbindingen ("wire bounding 5 *), het omhullen van de componenten 
("molding"), het separeren en vervoimen van productdelen ("trim en form"), het testen 

20 van producten en zo voorts, Bestaande inrichtingcn voor het verwerken van op een 
drager bevestigde elektronische componenten zftn veelal slechts geschikt voor het 
verwerken van drager van ccn specifieke afineting of zij kunnen slechts met behulp van 
aanzienlijke inspanning (ondermeer door uitbouw en inbouw van productafmeting 
afhankelijke wisseldelen) worden aangepast voor het verwerken van ander 

25 gedimensioneerde dragers. 

Doel van de onderhavige uitvinding is het verschaffen van een verbeterde inrichting en 
werkwijze voor het verwerken van op een drager bevestigde elektronische componenten 
waarmee uiteenlopend gevormde producten opvolgend kunnen worden verwerkt zonder 
30 dat daartoe aanzienlijke omstelarbeid en omstelmiddelen benodigd zijn. 

De uitvinding verschaft daartoe een inrichting voor het verwerken van op een drager 
bevestigde elektronische componenten, omvattende ten minste twee voor aangrijping op 
een drager samenwerkende aangrijpelementen, welke aangrijpelementen, afhankelijk de 
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maatvoering van de aan te grijpen drager, op instelbare wijze in een onderlinge 
oriSntatie kunnen warden gepositioneerd, waarbij de aangrijpelementen zijn voorzien 
van tea minste een iefereniiepositie voor samenv/erking met de onderlinge oriintatie 
bepalende referentiemiddelen. Voor het borgen van een ingestelde onderlinge orientatie 
S van de aangrijpelementen zijn de aangrijpeiemenien bij voorkeur voomen van 

borgmiddelen De verplaatsbare aangrijpelementen maken het mogelijk de inrichting zo 
af te stellen dat deze geschikt is Voor het verwerken van producten (dragers met daarop 
V bevestigde elektronische componenten) met era specifieke afinetingpn* Twee ofmeer 

dan twee aangrijpmiddelen die samenwerken bij het aangrijpen op een enkele drager 

10 dienen immers in him onderlinge samenwerking, binnen bepaalde marges, afgesternd te 
zijn op de maatvoering van het aan te grijpen product De referentiemiddelen zijn 
daarbij maatgevend voor de bij een bepaald product benodigde instelling. Naast de 
voordelen van een eenvoudige, snelle en betrouwbare productafhankelijke instelling van 
de aangrijpmiddelen leidt dit bovendien in een aanzienlyke reductie in het aantal 

1 5 benodigde producta&ankelijke wisseldelen hetgeen ook tot kostenvoordelen, een 
vereenvoudigde logistiek, en/of gereduceerde beheerskosten van de inrichting kan 
leiden. 



In een bijzondere voorkeursuitvoering is de inrichting tevens voorzien van een 
20 uitwisselbaar bewerkingselement voor bewerking van de drager met elektronische 

component, welk bewerkingselement is voorzien van getategreerde referentiemiddelen. 
Zo een bewerldngselement kan by voorbeeld bestaan uit een omhulmodule, een 
snijmodule, een suyplaat, een stansplaat, een vervorramodule, of een producthouder. 
Inrichtingen waannee wisselende producten moeten kunnen woiden verwerkt zijn 
25 immers gebruikelyk ook voorzien van daartoe uitwisselbaar met de jpfi^htiTig te 
gebruiken bewerkmgselementen. Nu een bewerkingselement in normale 
omstandigheden toch reeds dient te worden verwisseld bij de omstclling van een 
inrichting is het extra voordelig wanneer de bewerkingselementea gelijktijdig 
maatgevend zijn (dat wil zeggen de referentiemiddelen vonnen) voor de instelling van 
30 andere onderdelen van de inrichting waarvan de maatvoering productafhankelijk is. 
Aldus kan met een (toch reeds noodzakelijke) plaatsing van een productafhankelijk 
bewerkingselement gelijkty dig de aangrijpelementen in de bijbehorende onderlinge 
orientatie worden gebracbt Naast een verminderde werklast heeft dit bovendien als 
voordeel dat er minder kans is op een foutieve combinatie van instellingen. De 



McMng zal gevrooiuiik «. gestel omvanen tea opzichte waarvan de 



in een endere voork^artat van d= inricWng *. de aa^rijpetoenten zodnmg 
pta-d* met hetgesfclda.de vetplaaotag van een ears* Mngrtfeelement *n 

opzicto vanh e tg^lr. S al^i»e-^«^^^^^ m,,, t een 
10 tweede aangrijpelcmcnt. Dit kan bijvoorbeeld warden gerealiseerd door maerdere 

^peven^aaanentabouwanondarn^^ 
^■Llse!). He. voordeel van daze voerkeurs.ntvoenng is da. een 
LleKecrsK) aa»gri i pele»en«l« i d.«o«een« a arn K e gasynch^saarda ^smg 
van «o of meerdere (twaede) aangrijpelemen.en zander da. daatoe byzondere 
^..^He^aand^benodigdUofre^emi^ 
(orientatfe bepaling) van net tweede aangtijpelament 

De ^jpelameum kunnen wdan gavormd door onderfdan van een .rapporteur, 
a»b bijvoorbaeld da overliggende zijden van een galaidingabaan. Een andere 
8 eHjkh«id Uda.de eangrijpelememen warden gevormd door onderdden vaneen 
naadaouder, zoals bijvoorbaeld twee of mcerdere wanden van een voonaadkoker. 
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De rcferendepo^e kan bijvoorbeeld wordao gevormd door een aanslagvlat aan 
paspao, een refen^eopening, of een combined van dergeUjkc ele.nen.en. Voor een 
oaowkeurige posMonering van de aangrijpele.nen.en is ha. noodzakelijk da. er aen 
aauwkeurig (reproduceerbaar) aontac. kan wordeo garealiseetd nrssen de 
refarennamiddelenende aangrijpelamemeb. Tarvexgroungvandenauwkaungne.d.s 

tovoordeug^.ten^dzaMyfc 

de aangrijpelementen an de refereirtiemiddetentoe te passem. 

De vnnnnding verscbaft .evens e=n bewerklngsclcman. voor bewerking van op aen 
ftager bevesngde eletoonrsche eomponenten, weUcbewerWngsdemenrnrtwusdbaar 
tcoppeft^temetemhrnehnngzoals™^^ 

^Lkingselenrcn.lavoo^vnngaMegraanU referenced. DevocdAenva, 
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bjjvoorbeeld zo een malheift, snijgereedschap, of vormelement zyn reeds bovengaand 
beschreven aan de hand van de inrichting overeenkomstig de uitvinding, Nadrukkelijk 
wordt opgemerkt dat er afhankelijk van de omstandigheden ecbter ook kan worden 
gekozen voor bet gebruik van afeonderlyke referentiemiddelen zeals bijvoorbeeld 
S pasplalea, paspennen, en zo voorts. 

De uitvinding verschaft daarenboven een werkwijze voor het productafhankelijk 
instellen van een inrichting voor het verwerken van op een drager bevestigde 
elektronische componenten zoals bovengaand beschreven, omvattende de 

10 bewerkingsstappen: A) het selecteren van een voor een bepaalde instelling van de 
inrichting benodigd referentiemiddel, en B) het vexplaatsen van een aangrijpelement 
voor het product totdat de positie van het aangrijpelement wordt bepaald door de 
referenticmiddelen. Met een inrichting voor het bewerken van producten wordt gedoeld 
op een inrichting waarmee producten bijvoorbeeld worden getransporteerd, vervonnd, 

15 omh\ild> gesneden, maar ook op voorraad kunnen worden gehoudenu Het 
prodxictafhankelijk instellen van zo een inrichting wordt door de werkwijze 
overeenkomstig de utvinding zeer eenvoudig, is sneller en behoeft minder 
deskundigheid dan tot op heden benodigd was voor het omstellen van inricbtingeiL Dit 
resulteert in verminderde kosten en minder kans op fouten dan bij dewerkwijzen 

20 volgens de stand der techniek, 

Een verdere vereenvoudiging van de werkzaamheden voor het omstellen kan worden 
gerealiseerd waxmeer de selectie van de referentiemiddelen overeenkomstig 
bewerkingsstap A) plaatsvindt door het selecteren van een uitwisselbaar 

25 bewerkingselement voor bewerJdng van de dragers met elektronische componenten met 
geuuegreerde referentiemiddelen. De (noodzakeUjke) omstelling van een 
beweridngselement resulteert bij deze voorkeurstoepassing van de werkwijze volgens 
de onderhavige uitvinding immers direct en zonder aanvullende handelingen in een 
omstelling van de aangrijpelementen, Daarbij kan tijdens bewerkingsstap B) de 

30 onderlinge positie van gelijktijdig ten minste twee samenwerkende aangrijpelementen 
worden ingesteld. 

Na het verplaatsen van ten minste e6n aangrijpelement volgens bewerkingsstap B) kan 
de positie van het verplaatste aangrijpelement in een opvolgende bewerkingsstap C) 
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wordt geborgd, orn zo te voorkomen dat een juiste posittonertng van een 
aangrijpelement verloopt 

Do onderhavige uiivinding zal verder worden verduidelijkt aan de hand van een aanial 
5 in de navolgende figuren weergegeven niet-limitatieve tritvoeringsvoorbeeldeou Hierin 
toont: 

figuur 1 een perspectivisch aanzicht op een deel van een inrichting overeenkomstig de 
onderhavige uitvinding met een gedeeltelik uit de inrichting genomen, 
figuur 2 een perspective set aanzicht op een detail van de inrichting getoond in figuur 1 , 
10 en 

figuur 3 een perspectivisch aanzicht op een voorraadhouder voor leadfiames waarvan de 
opneenmiimte instelbaar is middels een eveneens weergegeven pasplaat 

Figuur 1 toont een deel van een inrichting 1 voor het veiwerken van op leadfiames 

1 S bevestigde half geleiders, waarin een gereedschap 2 gedeeltelik in de inrichting 1 is 

geplaatst. De inrichting 1 is daartde voorzien van ondenneer geleidingen 3 waannee het 
gereedschap 2 nauwkeurig in de inrichting 1 kan worden geplaatst Tevens zijn 
transportwielen 4, 5, 6 zichtbaar waannee aan het gereedschap 2 toe te voeren en uit het 
gereedschap 2 af te voeren leadfiames kunnen worden aangegrepen. De onderlinge 

20 afstand tussen twee samenwerkende widen 4,5 dient afhankelijk van de afinetingen van 
de te transporteren leadfiames te worden ingcsteld. Overeenkomstig de onderhavige 
uitvinding is het gereedschap 2 voorzien van een paspennen 7, 8 (referentiemiddel) 
weflce bij volledige plaatsing in de inrichting 1 samenwerken met een wieldragers 9, 10 
die respecfievelijk wielen 4, 5 andersteunen. Daarbij is de wieldrager 9 voorzien van 

25 een opening 11 voor het doorlaten van de paspen 8 zodanig dat de paspen 8 is staat 

wordt gesteld aan te grijpen op de wieldrager 10. De paspen 7 zal bij volledige plaatsing 
van het gereedschap 2 in de inrichting 1 aangrijpen op de in de figuur voorste, 
wieldrager 7. Bij aangrijping van de paspennen 7, 8 op de wieldragers % 10 worden 
deze tegen een voorspanning in naar een positie gedrongen waarin hun oriSntatie 

30 aanslnit op het gereedschap 2, Dit zal verder worden verduidelijkt aan de hand van 
figuur 2. 



Figuur 2 toont wederom het gereedschap 2 dat middels de paspennen 7, 8 de 
wieldragers % 10 tegen een voorspanning in ova een geleidingsstang 12 naar achier 
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dringt Daaibij is duidelijk zdchtbaar dat de paspen 7 de eindpositie bepaald van de 
vooiste wieldrager 9, terwijl de under paspen 8 de eindpositie bepaalt van de achterste 
wieldrager 10. Aldus bepalen depaspennea 7, 8 de posities waarin de wieldragers 9, 10 
worden gebracht. Het moge duidelijk zijn dat de posities van de wieldragers 9, 10 direct 
gekoppeld zijn aan de onderlinge afstand en de positie van de transportwielen 4, 5 
waannee de leadframes worden aangegrepen. Ook zichtbaar in deze figuur is dat de 
opening 1 1 in de voorste wieldrager 9 is aangebracht voor het doorlaten van de paspen 8 
welke in de weergeven toestand aangrijpt op de achterste wieldrager 10, 

Figuur 3 ten slotte toont een vooxraadhouder 20 voor lead&ames met daarop bevestigde 
halfgeleiders waarvan de positie van twee overliggende opstaande zijwanden21, 22 
wordt bepaald door een pasplaat 23. De pasplaat 23 is daartoe voorzien van een 
spedfieke maatvoering. Deze maatvoering wordt met name bepaald door aanligvlakken 
24 en/of openingen 25 in de pasplaat 23 die fungeren als referentiemaat bij het instellen 
van de onderlinge positie van de zij wanden 21, 22. 
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Conclusies 

L Inrichting voor het verwerken van op een drager bevestigde elektronische 
componenten, omvattende ten minste twee voor aangrijping op een drager 
5 samenwerkende aangrijpelementeiL, welke aangrijpelementen, afhankelijk de 
maatvoeriag van de aan te grijpen drager* op instelbare wijze in een onderiinge 
oriSntatie kurmen worden gepositioneeni, waarbij de aangrupelementen zijn voorzien 
van ten minste een referentiepositie voor sarnenwerking met de onderlinge orientatie 
bepalende referentiemiddelen, 

10 

2. Inrichting volgens conchisie t, met het kenmerk dat de aangrijpelementen zijn 
voorzien van borgmiddelen voor het borgen van een ingeatelde onderlinge orientatie 
van de aangrijpelementen. 

15 3, Inrichting volgens conclusie 1 of 2, met het kenraerk dat de inrichting tevens is 
voorzien van een uitwisselbaar bewerkingselement voor bewerking van de drager met 
elektronische component, welk bewerkingselement is voorziea van gefotegjreerde 
referentiemiddelen. 

20 4. Inrichting volgens een der voorgaande conclusics, met het kenmerfc dat de 
inrichting tevens een gestel omvat ten opzichte waarvan de aangrijpelementen 
veiplaatsbaar zijn. 

5. Inrichting volgens conclusie 4, met het kenraerk dat de aangrijpelementen 
25 zodanig zijn gekoppeld met het gestel dat de verplaatsing van een eerste 

aangrijpelement ten opzichte van het gestel resulteert in een gedwongen verplaatsing 
van ten minste een tweede aahgrijp element. 

6. Inrichting volgens een der voorgaande conclusies, met het kenmerk dat de 
30 aangrijpelementen worden gevorm4 door onderdelen van een transporter 



7, Inrichting volgens een der voorgaande concludes, met het kenmerk dat de 
aangrijpelementen worden gevonnd door onderdelen van een voorraadhouder. 
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8. Inrichting volgens een der voorgaande conclusies, met het kenmerk dat de 
referentiepositie wordt gevormd door een aanslagvlak. 

9. Inrichting volgens een der voorgaande conclusies, met het kenmerk dat de 
5 referentiepositie wordt gevormd door een paspen, 

1 0. Inrichting volgens een der voorgaande conclusies, met bet kenmerk dat de 
referentiepositie wordt gevormd door een referentieopening. 

10 11. Bewerkmgselement voor bewerking van op een drager bevestigde elektroniscbe 
camponenten, welk bewerkingselement uitwisselbaar koppelbaar is met een inrichting 
volgens een der voorgaande conclusies, waarbij het bewerkingselement is voorzien van 
getntegreerde referentiemiddeleu. 

IS 12. Werkwij2e voor het productafhankelijk instellen van een inrichting voor het 
verwedcen van op een drager bevestigde elektroniscbe ccmponenten volgens een der 
conclusies 1 - 10, omvattende de bewerkingsstappen; 

A) het selecteren van een voor een bepaalde instelling van de inrichting benodigd 
referenliemiddel, en 

20 B) het verplaatsen van een aangrijpelement voor het product totdat de positie van het 
aangrijpelement wordt bepaald door de refcrentiemiddelen. 

13. Werkwijze volgens conclusie 12, met het kenmerk dat de selectie van de 
refcrentiemiddelen overeenkoxnstig bewerldngsstap A) plants vindt door het selecteren 

25 van een uitwisselbaar bewerkingselement voor bewerking van de dragers met 
elektroniscbe componenten met geftttegreerde referentiemiddelen. 

14. Werkwijze volgens conclusie 12 of 13, met het kenmerk dat tijdens 
bewerkingsstap B) de onderlinge positie van ten minste twee samenwerkende 

30 aangrijpelementen wordt ingesteld. 

15. Werkwijze volgens een der conclusies 12 - 14, met het kenmerk dat na het 
verplaatsen van ten minste 66a aangrijpelement volgens bewerkingsstap B) de positie 



vanhetverplaatstc aangrijpelementin eeaopvoi— — ~> ««* 

geborgd. 
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